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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

 و تحقيقـات  اسـتاندارد  مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

) رسـمي (اي ملـي  استاندارده نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
  .دارد عهده به را ايران

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومـين جلسـه شـوراي عـالي اداري مـورخ      
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكـز  نظـران  صـاحب  ،كارشناسان سـازمان   از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   بـه شـرايط   توجـه  بـا  و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
 كنندگان، صادركنندگانمصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و فناوري

 ملي نويس استانداردهاي پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و

 پيشـنهادها  و نظرها از دريافت سپ و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در
كننـد   مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  بـه  تصـويب،  درصـورت  و بررسـي  و طرح ملي دركميتة
 ملي استاندارد كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه
 و (IEC)2المللي الكتروتكنيك  بين كميسيون، 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

 كشـور  در (CAC)5 كدكس غـذايي   كميسيون 4رابط تنها به عنوان و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان

پيشـرفت   آخرين از كشور ، خاص هاي نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت
   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، هاي

 و سلامت كنندگان، حفظ مصرف از يتحما براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي
 استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني

 مـي  سازمان . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي

 اجبـاري  را آن بنـدي و درجـه  صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند

 آمـوزش،  مشـاوره،  در زمينـة  فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد

كاليبراسـيون   و مراكـز  هـا  آزمايشـگاه  محيطـي، زيسـت  مـديريت  و كيفيـت  مـديريت  هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي،
 تأييـد صـلاحيت   نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(

 .كنـد  نظارت مي آن ها عملكرد بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران
 براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  پيش گفتار
  

) با چگالي زيادو پلي اتيلن  زيادپلي اتيلن با وزن مولكولي بسيار (اتيلنهاي پليورق -هاپلاستيك "استاندارد
 مربوط هايدركميسيون آن نويس پيش كه "هاي آزمونوشالزامات و ر -گيري فشاريروش قالبه تهيه شده ب

شيميايي  استاندارد ملي كميتة اجلاس هزارو هشتمين در و شده تدوين و تهيه ازمان ملي استانداردتوسط 
 و قوانين اصلاح قانون 3 مادة يك بند استناد به اينك است، گرفته قرار تصويب مورد 24/10/1391 مورخپليمر

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان به ، 1371 ماه بهمن مصوب ايران، استاندارد ليسازمان ممقررات 
خدمات،  و علوم صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

اين  تكميل و لاحاص براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
 بنابراين، بايد . گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره
  
  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه بع و ماخذيمن

        
ISO 15527: 2010, Plastics — Compression-moulded sheets of polyethylene (PE-UHMW, PE-
HD) —Requirements and test methods 
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و پلي  زيادپلي اتيلن با وزن مولكولي بسيار (اتيلنهاي پليورق -هاپلاستيك
هاي الزامات و روش -اريگيري فشروش قالب هتهيه شده ب) با چگالي زياداتيلن 

 آزمون

 هدف ودامنة كاربرد 1

گيري مسطح تهيه شده به روش قالبهاي ورق روش هاي آزمون و الزاماتهدف از تدوين اين استاندارد تعيين 
 يا پركنندهمواد بدون ،)2با چگالي زيادو پلي اتيلن  1زيادپلي اتيلن با وزن مولكولي بسيار ( اتيلنفشاري از پلي

  .كاربرد دارد mm200ا ت mm10ضخامت از با  هاييورق، فقط براي استاندارداين . باشدننده ميكتقويت

  مراجع الزامي    2
بدين . مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي به آن ها ارجاع داده شده است 

  .شودترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي محسوب مي
نظرهاي بعدي آن مورد ها وتجديددر صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه

در مورد مداركي كه بدون  ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده شده است، . نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
  .نظر است هاي بعدي آن ها موردهمواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه

شرايط محيطي استاندارد براي رسيدن به شرايط -پلاستيك ها - 2117ه شماراستاندارد ملي ايران  2-1
   و آزمون تثبيت

 نمادها وعلائم اختصاري پلاستيك ها - 4946هاستاندارد ملي ايران شمار 2-2

 روش ازمون -تعيين خواص كششي  - پلاستيكها  - 6621هاستاندارد ملي ايران شمار 2-3

 و نرخ جريان (MFR) ها ـ تعيين نرخ جريان جرمي مذاب پلاستيك -6980هد ملي ايران شماراستاندار 2-4
 گرمانرم ها روش آزمون (MVR) حجمي مذاب

روش هاي تعيين چگالي پلاستيك هاي غير -پلاستيك ها -7090- 1ه استاندارد ملي ايران شمار 2-5
 يتراسيونروش غوطه وري، روش پيكنو متر مايع و روش ت -اول  قسمت- اسفنجي

                                                 
1- Ultra-high-molecular-weight polyethylene ( PE-UHMW)  

2- High-density polyethylene (PE-HD)  
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روش هاي تعيين چگالي پلاستيك هاي غير - پلاستيك ها -7090-2استاندارد ملي ايران شماره  2-6
 روش ستون گراديان چگالي - دوم  قسمت- اسفنجي

پلاستيكها ـ تعيين چگالي پلاستيكهاي غير اسفنجي قسمت  - 7090- 3استاندارد ملي ايران شماره  2-7
 روش پيكنومتر گازي :سوم

 روش-تعيين مقاومت ضربه اي به روش چارپي -پلاستيك ها -  9277- 1ه ان شماراستاندارد ملي اير 2-8
 آزمون ضربه با دستگاه تجهيزنشده-آزمون بخش اول

   

2-9 ISO 1872-1, Plastics — Polyethylene (PE) moulding and extrusion materials — Part 1: 
Designation system and basis for specification 

2-10 ISO 11542-1, Plastics — Ultra-high-molecular-weight polyethylene (PE-UHMW) 
moulding and extrusion materials — Part 1: Designation system and basis for 
specifications 

2-11 ISO 11542-2, Plastics — Ultra-high-molecular-weight polyethylene (PE-UHMW) 
moulding and extrusion materials — Part 2: Preparation of test specimens and 
determination of properties 

  مواد   3

 يبا چگالاتيلن يا پلي) ISO 11542-1استاندارد  طبق(زياد ها بايد از پلي اتيلن با وزن مولكولي بسيار ورق
-مواد و افزودني. كننده باشندتقويت يا پركنندهمواد  مواد نبايد حاوي وبوده )  ISO 1872-1استاندارد  طبق(زياد

  .داستفاده شو در توليد ورق نبايدبدون شناسه هاي 

  ).را ببينيد 2-3-4بند ( انتخاب شود گيرياز مواد قالب نوع خاصيشرايط قانوني ممكن است  به دليل وجود -يادآوري

  الزامات  4
  مشخصات ظاهري 4-1

ها  تا زماني در ضخامت ورق موجود نظميشيارهاي كوچك و هرگونه بي. داشته باشند هموارها بايد سطوح ورق
  .وندبررسي ش 3- 5  بندها بايد مطابق ورق. قابل قبول است ،را برآورده سازد 1- 2- 4بند  ردكه الزامات ارايه شده 

  .نمود هيههايي با سطوح صاف تورق ،كاريماشين توان بامي ،ذينفع هايگروهبين  در صورت توافق
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الزامات  .ها مي شوندموجب نقص در كاربرد آنهايي باشند كه و ساير ناهمگوني 1، حفرهعاري از حبابها بايد ورق
 بررسي 2- 5بند ها بايد مطابق ورق. هاي ذينفع مورد توافق قرارگيردخاص بايد در اين چهارچوب، بين گروه

 .شوند

  هاي ابعاديرواداري  4-2
  ضخامت  4-2-1

 حدود ) 1- 4-5بند گيري اندازه مطابق با  (فهرست شده در جدول يك، ضخامت اسمي ورق مرتبط با  براي هر
 .، مطابق جدول يك باشداداري بايدرو

  هاي ضخامت ورقرواداري -1جدول 

  ضخامت اسمي
hn 

(mm) 

  (mm)رواداري

PE-UHMW  
PE-HD  

  وزن مولكولي پايين  وزن مولكولي بالا
  1-3گروه    1-2گروه    2-1گروه   1-1گروه  

20 ≤  hn  ≤10  3+  

0 
3+  

0 
3+  

0  
3+  

0  
40≤ hn  <20  5+  

0 
5+  

0 
5+  

0  
5+  

0  
60 ≤ hn  <40  6+  

0 
6+  

0 
6+  

0  
6+  

0  
80≤ hn  <60  8+  

0 
8+  

0 
8+  

0  
8+  

0  
100≤ hn  <80  10+  

0 
10+  

0 
10+  

0  
10+  

0  
120 ≤ hn  <100  12+  

0 
12+  

0 
12+  

0  
12+  

0  
150 ≤ hn  <120  14+  

0 
14+  

0 
14+  

0  
14+  

0  
200≤ hn  <150  16+  

0 
16+  

0 
16+  

0  
16+  

0  
  
 

                                                 
1-Blowholes 
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  طول و عرض  4-2-2
  .ذينفع باشد هايگروهد توافق مورها بايد ورق )bn(ياسمو عرض  )ln(اسميطول 

  1انحراف از شكل مستطيلي يا ميزان مستطيل بودن  4-2-3
براي هر و  )ببينيد شكل يك را(شودميبيان  │d1-d2│طول قطرها،  بينميزان مستطيل بودن براساس تفاوت 

  .باشد  2 بايد مطابق جدولحدود رواداري شود، ورقي كه به صورت تصادفي از هر سفارش انتخاب مي

  
  │d1-d2│تفاوت بين طول قطرها،  -1شكل 

  

  بيشترين ميزان انحراف از حالت مستطيلي - 2جدول

  ابعاد اسمي ورق
  )عرض×طول(

(mm×mm) 

  مستطيلي شكلبيشترين حدود انحراف از 
d1-d2││  

(mm)  
1000×2000  7  

1500×2000  9  

2000×2000  11  

1000×3000  7  

1500×2000  11  

2000×3000  13  

2000×4000  14  

1000×6000  8  

1500×6000  11  

                                                 
1-Rectangularity 
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  . دنانجام شو 3-4-5ها بايد مطابق با بند آزمون
  واصخ  4-3
  يخواص فيزيك  4-3-1

  .باشد 3جدول  طبقبايد الزامات خواص فيزيكي 
  يكيخواص فيز -3جدول 

  

  واحد واصخ

بند   )مقادير ميانگين(الزامات
روش 
  آزمون

PE-UHMW PE-HD  

  1-3گروه   1-2گروه   2-1گروه   1-1گروه 

 920/0  945/0تا g/cm3  920/0  چگالي
  945/0تا

945/0 
  5-5  965/0تا 940/0  960/0تا

  6-5  1000تا 500  450تا 200  110تا 90  >90تا 70  %  سايش

  MPa  17≥  17≥  19≥  19≥  5-7  تسليم نقطهتنش كششي در

  7-5  ≤8  ≤8  ≤8  ≤8  %  تسليم نقطهكرنش كششي در

  MPa  500≥  600≥  800≥  700≥  5-8  كششيمدول كشساني 

ها نمونه اياستحكام ضربه
  بادو شكاف

kJ/m2  40≥  170≥  15≥  5≥  5-9-1  

چارپي  اياستحكام ضربه
  هاي شكافدارنمونه

kJ/m2  2-9-5  ≤9  بدون شكست  بدون شكست  بدون شكست  

  : شاخص جريان مذاب

190 °C/ 5  kg 
g /١٠ min 

     لغير قاب
  گيرياندازه

    غير قابل
  10-5  7/0تا 3/0  ≥1/0  گيرياندازه

  : شاخص جريان مذاب

190 °C/ 6/21  kg 
g /١٠ min 

      غير قابل
  گيرياندازه

  غير قابل 
  10-5  20تا  7  ≥3  گيرياندازه
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  1رفتار ساختاري  4-3-2

 .رفته شودتمامي قوانين و اصول مرتبط با رفتار ساختاري ماده  بايد در نظرگ

  آزمون هاي انجامروش  5
  هاآزمونه  1- 5
  هاآزمونهسازي آماده  1-1- 5

بيشتر  ضخامت با ييهابراي ورق، و 2بايد مطابق با شكل  هاآزمونه، mm20 تا mm10با ضخامت  ييهابراي ورق
   .دنسازي شوآماده ، 3ها  بايد مطابق با شكلآزمونه، mm200 تا mm20 از

 )لي مترابعاد بر حسب مي(

  
  راهنما 

  سطح ورق 1

 آزمونه 2

h ضخامت ورق 

   mm20 ≤  hn ≤mm 10با هاييورق از هاهآزمون سازيآماده -2شكل 

  

 

  

                                                 
1- Physiological behaviour 
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  )ابعاد بر حسب ميلي متر(

  
  راهنما 

  سطح ورق 1

 آزمونه 2

h ضخامت ورق 

 mm200 ≤  hn <mm 20با يهايورق ازها سازي آزمونهآماده -3شكل 

  

بايد عاري از صدمه و  هاه، سطوح آزمونتأثيرگذار باشدها نتايج آزمونبرتواند ه ميك كافشبراي اجتناب از اثرات 
رساني به سطوح بايد بدون آسيبآيد، وجود ميهكاري باي كه در جريان ماشينهرگونه پليسه. دنايراد باش
بندي با دانه( كاغذ سنباده سيلة بايد به وهاي برش خورده لبهلازم باشد،  سازيلبهاگر . ها برداشته شودآزمونه
  .باشد هاهآزمون راستاي طولجهت سايش بايد در  و دنپرداخت شو) يا ريزتر 220

  تثبيت شرايط  1-2- 5
 اي 2117شماره  ايران مطابق با استاندارد ملي C °2  ±C °23 دماي ساعت در 16به مدت  بايد حداقل هاهآزمون

تفاوت قابل آمده، دست كه در نتايج بههنگامي .تثبيت شوند ،آزمونمورد  استاندارد ويژگي مناسبي از مواد
  .گرفتدر نظرتثبيت را  را براي كمتريتوان زمان ذينفع، ميهاي گروهبا توافق  نباشد،اي ملاحظه
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  آزمون  1-3- 5
ويژگي مناسبي يا استاندارد  2117شماره  ايران د مليمطابق با استاندار 23/ 50 محيط استاندارد بايد در آزمون

هاي ذينفع توافق شده يا در استانداردهاي اختصاصي مواردي كه بين گروه مگرانجام شود،  ،آزموناز مواد مورد 
  .آزمون تعيين شده باشد

  شرايط تحويل  2- 5
 صدمات مكانيكي و عدم وجودتا از  يرندمورد بررسي قرارگ )چشمي(از نظر ظاهريدر هنگام تحويل، ها بايد ورق

 يا1 (UT)هاي ماوراي صوتها را به روشتوان ورقمي در صورت نياز،. اطمينان حاصل شود ديگر عيوب آشكار
  . داد مورد بازرسي قرار2 (RT)اشعه ايكس

  مشخصات ظاهري  3- 5
 يا يك منبع نور مناسب حاصل از تابشينور  در معرض ها بايدورقعيوب، ، براي بررسي چشمي در صورت امكان

بنابراين هرگونه عيوب . مورد بررسي قرار گيرند ،كه به ميزان كافي قابل تشخيص استنور بازتابي  كي با
مرجع هاي يا به صورت نمونهممكن است به صورت برگه مشخصات (توافق مورد هاي ويژگي با شناسايي شده

  .ندي شودبو بر اساس آن طبقهمقايسه  )باشد
  عاداب  4- 5
   hضخامت،   4-1- 5

گيري ، اندازهmm 10/0كاليبره شده مناسب با دقت كوچكتر و مساوي هوسيليك با استفاده از بايد  ) h(ضخامت
  .شود

 )b(و عرض )l (طول  4-2- 5

-اندازه. گيري شودمتر، اندازهيك ميليقدرت تفكيك مناسب با  وسيلةيك با استفاده از  بايد )b(و عرض )l(طول

  .انجام شود ش خوردهدر امتداد سطح ورق و در طول لبه بر ايد به طور مستقيمها بگيري
  انحراف از شكل مستطيلي يا ميزان مستطيل بودن  4-3- 5

با استفاده از  شد، بايد بيان، براساس تفاوت بين طول قطرهامطابق با شكل يك، كه  ،بودن ورق مستطيليميزان 
  .شود گيرياندازه،  )گيريكش مدرج يا نوار اندازهخطيك نند ما(متربا قدرت تفكيك يك ميليوسيله يك 

                                                 
1-Ultrasonic test 

2-Radiography test 
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  چگالي  5- 5
هاي هشمار ملي ايران هاياستاندارديكي از  شده در بيانهاي چگالي بايد بر اساس شكل نمونه و به كمك روش

  .شود تعيين، 7090 -3 و7090 -2و  7090- 1
  يخواص سايش تعيين  6- 5

  .انجام شود الفزمون سايش بايد مطابق با پيوست آ همچنين و هاهآزمونسازي آماده
  )yε(تسليم نقطهكرنش كششي در )yσ( تسليمنقطه تنش كششي در   7- 5

                    بايد با استفاده از حداقل )yε(تسليمنقطه كرنش كششي در و )yσ (تسليم نقطهتنش كششي در
                  و با سرعت 6621-2 شمارهايران  مطابق با استاندارد ملي ،براي هر جهت 1Bنوع آزمونهپنج 
  .شود تعيين mm/min 5 ± mm/min 50 آزمون

 Et      ، يكشش يمدول كشسان  8- 5

مطابق با استاندارد  ،براي هر جهت1Bاز نوع  آزمونهبايد با استفاده از حداقل پنج  ، Et، يكشش يمدول كشسان
  .شود تعيين  mm/min 2/0 ± mm/min 1 و با سرعت آزمون 6621-2 ايران شماره ملي

  دارهاي شكافاي نمونهاستحكام ضربه  9- 5
   هاي داراي دو شكافاي چارپي نمونهاستحكام ضربه  9-1- 5

  .شود تعيين   ISO 11542-2 استاندارد هاي داراي دو شكاف بايد مطابق بااي چارپي نمونهاستحكام ضربه
  )aCN (ي داراي يك شكافهااي چارپي نمونهاستحكام ضربه  9-2- 5

              شماره ايران بايد مطابق با استاندارد ملي )aCN(هاي داراي يك شكافاي چارپي نمونهاستحكام ضربه
  .شود تعيين  C °2  ±C °23 دماي در آزمونه 10، با استفاده ازحداقل )1eA روش(9277- 1
  )MFR(جرمي مذاب جريان شاخص  10- 5

 و kg5و بار    Cº190در دماي ،  6980شماره  ايرانبايد مطابق با استاندارد ملي  ،جريان جرمي مذابشاخص 
بررسي مناسب نباشد  موردكه شرايط دما و بار براي مواد در صورتي .شود تعيين kg6/21و بار Cº190در دماي 

  .كنيداستفاده  6980شماره ايران ملي  ه در استاندارداز ساير شرايط بيان شد
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  گذاريشناسه  6
  .ذكر شده استPE-UHMW هايمثالي براي ورقزير،  هدر نماي

  طبيعي/ PE-UHMW,1-1/1000×2000×80 /16042.استاندارد ملي شماره/ ورق/ 10:گذاريشناسه

  بسته بندي  7
درج  خارجي نيزبندي روي بستهبر  8مطابق با بند  بايد اطلاعات نشانه گذاري ،در صورت استفاده از بسته بندي

   .شود

  گذارينشانه  8
  :شوند مي گذاريبا اطلاعات زير نشانه حداقل مطابق با اين استاندارد ملي يهاورق
  ؛ ، نام تجاري يا كد شناسايي نام توليد كننده -الف

  و شماره اين استاندارد ملي -ب

  . شماره بهر/تاريخ توليد  -پ
 ،يك برچسـب  با استفاده ازگذاري را مي توان اطلاعات نشانه ،د شدهبراي جلوگيري از صدمه فيزيكي به ورق تولي

  .روي نمونه توليد شده ضميمه كرد
  
  
  

  PE-UHMW 1-1 16042استاندارد ملي شماره  ورق  10
  
80× 2000×  

  
  طبيعي   1000
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  الف پيوست
  )الزامي(
  خواص سايشي تعيين

  سازي آزمونهآماده  1-الف
  .دنشوها تهيه ميكاري ورق، از ماشين1-الفشكل  طبق هاآزمونه

  مترابعاد برحسب ميلي

  
  راهنما

  h  mm10/0±mm35/6ضخامت، 

  b  mm20/0±mm40/25عرض، 

 l  mm20/0±mm20/76طول، 

  كاري شدهماشين آزمونه -1-الف شكل 

  روش آزمون  2-الف
را حداقل  هاآنسپس،  .ها را قبل از آزمون وزن كنيدهآزمون .انجام دهيد هآزمون سايش را حداقل روي دو آزمون

 نشان بچه در پيوست از دستگاهي مشابه آن و ب بچرخانيدآ دراز مواد ساينده  وغابيدساعت، در  سهبه مدت 
نبايد  دوغاب دمايو  باشد min-1200 ± min-11200سرعت چرخش بايد. ، استفاده كنيداست داده شده

  .بيشتر شود Cº23از
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با اندازه ذرات ( يداكسا يا آلومينيوم)  mm 0/1 تا mm2/0با اندازه ذرات (سيليسيب از خاك ابراي تهيه دوغ
mm2/0 تا mm 0/1( آب با نسبت  /سايندهه دما دوغابشود از توصيه مي .ساينده استفاده كنيد ادهبه عنوان م

  .استفاده شود 2:3جرمي 
  .باشد mg 50ها بايد حداقل هآزمونجرم كاهش . ن كنيدها را دوباره وزهآزمونبعد از آزمون، 
براي انجام . طول انجام هر آزمون، سنجيده و بررسي شودمرجع نيز در  آزمونه، لازم است كه تايجبراي مقايسه ن
يا  /وMPa01/0± MPa24/0مرجع ساخته شده از موادي با تنش كششي آزمونه ، PE-UHMWآزمون سايش 

  ).را ببينيد ISO 11542-1(بايد استفاده شود ،ml/g100± ml/g2300گرانروي  عدد
    محاسبه  3-الف

  :شودبه ميمحاس ) 1-الف(درجه سايش طبق معادله 
  

  )                                                           1-الف( 
 

 

  :كه در آن

  است و  آزمونهتغيير در جرم   

  .مرجع است م آزمونه تغيير در جر  
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  ب پيوست
  )اطلاعاتي(

  گيري خواص سايشيمثالي از دستگاه اندازه
 .ه استسايشي  در پيوست ب بيان شدخواص  تعيينروش به كار برده شده براي 

  
  راهنما

  )، فولاد ضد زنگ، با پوشش خنك كنندهmm120قطر (ظرف آزمون سايش 1

 هاتيغه 2

 موتور محركه 3

 تسمه محرك 4

 تكيه گاه 5

 دوغاب ساينده در آب 6

 آزمونه 7

  
  مثالي از دستگاه آزمون -1-بشكل   


